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1. NOMBRE DEL PRODUCTO: "ALCOHOL INDUSTRIAL DESNATURALIZADO"

2. FORMULA QUIMICA: CH3;CH,OH, PESO MOLECULAR: 46.07 g/mol

3. DESCRIPCION: Se refiere al conjunto de alcoholes retirados como subproducto del
proceso mismo de rectificacién, conformado mayoritariamente por alcohol etilico, pero
con concentrado de con genéricos o impurezas por lo que es orientado para usos
industriales, como solventes, anticongelantes, agentes de extraccién y como intermedio
en la sintesis de otros productos organicos. El término involucra el alcohol etilico obtenido
por fermentacidon o sintesis quimica, con un amplio rango de impurezas, con o sin
desnaturalizantes, por ello cominmente también se le denomina alcohol etilico de
segunda o cabezas y colas.

4. ESPECIFICACONES TECNICAS:

PROPIEDADES ESPECIFICACIONES RESULTADOS METODOLOGIA DE
REFERENCIA
GRADO ALCOHOLICO a 92 -94 94° GL CO2-GECC-I-164
20°c, % Alc. Vol.
CARACTERISTICAS - Liquido ligeramente Amarillo claro VISUAL
ORGANOLEPTICAS amarillo

- Libre de particulas en
suspension o sedimentos

SOLUBILIDAD EN AGUA COMPLETA COMFORME VISUAL

5. USOS: De gran aplicacién en muchos sectores industriales y otras aplicaciones
quimicas.

6. PRESENTACIONES:

Litro, medio litro, galén, bidén, cilindro.

7. ALMACENAMIENTO: Los envases de transporte y/o almacenamiento del producto
deben ser adecuados para garantizar al usuario que el producto mantiene la composicion,
la calidad y la cantidad declarada por el fabricante. No se puede usar recipientes que
previamente hayan contenido sustancias tdxicas o que presenten impregnados residuos
contaminantes capaces de provocar la alteracion del producto.

8. Vida atil:

2 afios a partir de su produccién.

ELABORADO POR:
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